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Tocilo za spoljašnje okruglo brušenje između šiljaka
Naši visokokvalitetni brusevi za spoljašnje okruglo brušenje među šiljcima  koriste se za : 


-prolazno brušenje


-upadno brušenje


-brušenje bregastih osovina


-brušenje kolenastog vratila


-brušenje kugličnih ležajeva


-brušenje valjaka itd.

Precizno brušenje -  radni komad i tocilo se vode mehanički  . Kod ovog vrsta brušenja često se koriste povećane brzine.

U nastavku su prikažene tri najčešće korišćene forme sa pregledom mogućih dimenzija.
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F1- DxTxH                    F5-DxTxH–PxF   
         F7-DxTxH – PxF/G
	D
	250
	300
	350
	400
	450
	500
	600
	750/760

	T
	20-40
	20-50
	25-63
	32-80
	32-80
	32-80
	20-100
	20-125

	H
	76.2, 127
	76.2, 127
	127
	127
	127,  203.2
	203.2,   

304.8
	203.2,   

304.8
	203.2,   

304.8

	P
	-
	150,  190
	215
	215
	215, 280
	400
	400
	400

	F  G
	      F = max.T/2        F + G = max.T/2         


Standardne debljine su:20*,25*,32*,40*,50,63,80,100,125

* Koristi se najčešće za brušenje bregastih ili kolenastih vratila

* Mainly for camshaft or crankshaft grinding
Primer za naručivanje:

Order printout sample:

F1-760x32x304.8         
 12A90M7V4  63 m/s

F5-400x40x127-215x15           21A60M6V35

F7-600x80x304.8-400x15/15      40A60K9V35
Ostale dimenzije su dostupne na zahtev.
