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Tocilo za ravno brušenje 

Razlikujemo tri načina ravnog brušenja:-ravno obodno brušenje








-ravno čeono brušenje
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-planparalelno brušenje

Tocila za ravno / obodno brušenje  
Naši brusevi za obodno brušenje se koriste za visoko-precizan rad na јednostavnim ravnim površinama; konusnim  ili ugaonim površinama; za brušenje zazora; ravne površine pored ramena; uvučenim površina i profilima.

Struktura naših bruseva je takav, da sprečava stvaranje visoke temperature tokom brušenja.

U nastavku su prikažene najčešće korišćene forme sa pregledom mogućih dimenzija.
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      F1-DxTxH               F5-DxTxH-PxF           F7-DxTxH–PxF/G

	D
	150
	180
	200
	250
	300
	350
	400
	450
	500
	600
	750/760

	T
	13-32
	13-32
	13-32
	20-40
	20-50
	32-50
	32-50
	40-80
	50-160
	50-160
	50-160

	H
	32
	32
	32,50.8
	50.8, 76.2
	76.2, 127
	76.2, 127
	127
	127-203.2
	 203.2 304.2
	203.2,304.8
	304.8

	P
	80
	100
	110
	150
	150,190, 215
	215
	215
	215, 280
	400
	400
	400

	F G
	F = max.T/2        F + G = max.T/2  


Standardne debljine su:13,20,25,32,40,50,63,80,100,160

Primer za naručivanje:

Order printout sample:

F1-300x25x127  


84A46I12V35

F5-400x40x127-215x13

22A36J8V35

F7-300x50x127-190x15/10 
22A60H12V4
Ostale dimenzije su dostupne na zahtev.
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Tocila za ravno / čeono brušenje  

Čeono brušenj se često koristi za brzo uklanjanje materijala, ali na nekim mašinama moguće je ostvariti veliku preciznost.Za brušenje se koristi čeona strana brusa
U nastavku su prikažene  forme sa pregledom mogućih dimenzija.
F2–DxT-W
	D
	150
	180
	200
	250
	300
	350
	400
	450
	500
	600

	T
	80
	80
	100
	100
	100
	125
	125
	125
	125
	125  

	W
	16
	20
	20
	25
	32
	40
	40
	40
	50
	63


Primer za naručivanje:

Order printout sample:

F2-200x100-20    22A46I10V

F6-DxTxH-WxE
	D
	125
	150
	180
	200
	250
	300

	T
	63
	80
	80
	100,125
	100,125
	100,125

	H
	32
	32
	76.2
	76.2
	76.2,127
	127

	W
	13
	16
	20
	20
	25
	25

	Emin
	16
	20
	20,25
	20,25
	25
	25


Primer za naručivanje:

Order printout sample:
F6-300x100x127-25x25    22A36H8V
F37-DxTxW–umetci/inserts
	D
	300
	380
	500
	500
	600

	T
	60,100
	proizvoljan
	proizvoljan
	80,100,110
	50

	W
	50
	70
	75
	47
	100

	D1
	234,5
	324
	457
	455
	560

	Broj matica
	4
	10
	24
	24
	16

	D2
	M10
	M10
	M10
	M10
	M16


Primer za naručivanje:

Order printout sample:
Ostale dimenzije su dostupne na zahtev.
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Tocila za ravno / planparalelno brušenje
Planparalelno brušenje ploče je sličan ravnom brušenju,ali kontaktna površina je veća između brusne ploče i obratka.Dupli disk brusilica brusi istovremeno obe strane radnog predmeta.Brusni diskovi su u stanju da ostvare posebno precizne tolerancije.
U nastavku je prikazana forma sa pregledom mogućih dimenzija.
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F36-DxTxH–umetci



/inserts

	D
	350
	400
	400
	450
	600
	600
	600
	660

	T
	proizvoljan
	proizvoljan
	55
	proizvoljan
	proizvoljan
	proizvoljan
	70,80
	proizvoljan

	H
	200
	196
	250
	150
	20
	139
	305
	50


	Red umetaka
	1
	1
	1
	1
	1

2

3
	1

2

3

4
	1

2
	1

2

3

	Osnovni prečnik
	265
	300
	320
	
	210

370

530
	203.2

330.2

457.2

558.8
	370

530
	204

406

609

	Broj 
	8 M10
	24 M10
	12 M10
	15 M10
	6 na 60o M16

6 na 600 M16

12 na 300 M16
	6 na 600 3/8"

6 na 600 3/8"

6 na 600 3/8"

12 na 300  3/8"

	6 na 600 M16

12 na 300 M16


	6 na 600 M10

6 na 600 M10

12 na 300 M10


Primer za naručivanje:

Order printout sample:

F36-450x60x150 – 15 M10

10A20K7B

Ostale dimenzije su dostupne na zahtev.
