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Honinzi

Brusevi za honovanje upotrebljavaju se za mašinsku obradu unutračnjosti cilindara ili cevi.Izrađujemo ih od plemenitog korunda (alumunijum oksida) i silicijum karbida.

U nastavku su prikazane najčešće korišćene forme sa pregledom mogućih dimenzija.
FORMA A-AxL
	A
	3
	4
	5
	6
	8,10
	13,15
	15,20
	25

	L
	40
	50
	60
	80
	100
	150
	200
	300


FORMA B – AxCxL
	A
	4
	6
	8
	10
	13
	15

	C
	3
	5
	6
	8
	10
	12

	L
	40
	60
	80/100
	100
	150
	150


Ostale dimenzije su dostupne na zahtev.

	Područje primene
	

	Čelik         -predbrušenje

              -završno brušenje 
	22A100M/N8V

40A100M/N8V

40A180-400N9V

	Sivi liv      -predbrušenje

              -završno brušenje
	10C100-150N8V

10C150-400N9V


